
上海维宏电子科技股份有限公司
SHANGHAI WEIHONG ELECTRONIC TECHNOLOGY CO., LTD

第 1页 / 共 28页

贴标开料系统使用说明-R1

贴标开料系统使用说明

版次：2022 年 11 月 15 日 第 1 版

部门：家装制造产品部

上海维宏电子科技股份有限公司 版权所有

目录

1 机床结构..............................................................................................................................................3
1.1 贴标轴方向介绍..................................................................................................................... 3
1.2 开料轴方向介绍..................................................................................................................... 3
1.3 设置机械原点......................................................................................................................... 4

2 软件介绍..............................................................................................................................................4
3 NcConfig介绍.....................................................................................................................................4

3.1 机床部件................................................................................................................................. 4
3.2 拓扑配置................................................................................................................................. 5
3.3 端口映射................................................................................................................................. 5
3.4 端口保护................................................................................................................................. 6
3.5 接线图..................................................................................................................................... 6
3.6 M指令列表.............................................................................................................................7
3.7 面板配置................................................................................................................................. 7

4 界面介绍..............................................................................................................................................8
4.1 手动模式................................................................................................................................. 9
4.2 半自动模式........................................................................................................................... 10
4.3 全自动模式........................................................................................................................... 10

4.3.1 加工文件说明.............................................................................................................. 10
4.3.2 文件操作...................................................................................................................... 11
4.3.3 常用参数...................................................................................................................... 11
4.3.4 标签界面...................................................................................................................... 11

4.4 贴标控制界面....................................................................................................................... 12
4.5 开料控制界面....................................................................................................................... 12
4.6 监控诊断界面....................................................................................................................... 12
4.7 轨迹界面............................................................................................................................... 13
4.8 端口列表界面....................................................................................................................... 14
4.9 阀门界面............................................................................................................................... 15
4.10 对刀界面............................................................................................................................... 16
4.11 工艺界面............................................................................................................................... 16
4.12 贴标偏置界面....................................................................................................................... 17
4.13 开料偏置界面....................................................................................................................... 17
4.14 机械原点界面....................................................................................................................... 18



上海维宏电子科技股份有限公司
SHANGHAI WEIHONG ELECTRONIC TECHNOLOGY CO., LTD

第 2页 / 共 28页

贴标开料系统使用说明-R1

4.15 机械原点界面....................................................................................................................... 18
4.16 加工统计界面....................................................................................................................... 19
4.17 打印机设置界面................................................................................................................... 19
4.18 制作安装包........................................................................................................................... 19
4.19 参数....................................................................................................................................... 20

4.19.1 全局参数.................................................................................................................... 20
4.19.2 常用参数.................................................................................................................... 20
4.19.3 刀具参数.................................................................................................................... 21
4.19.4 开料上下料参数........................................................................................................ 21
4.19.5 贴标上下料参数........................................................................................................ 22

4.20 刀具寿命............................................................................................................................... 22
4.21 设备特有参数....................................................................................................................... 23

4.21.1 上下料参数................................................................................................................ 23
4.21.2 贴标参数.................................................................................................................... 24
4.21.3 压轮参数.................................................................................................................... 24

5 调试流程........................................................................................................................................... 25
5.1 检查端口信号....................................................................................................................... 25
5.2 设置调试参数....................................................................................................................... 25
5.3 确认机床各轴的方向........................................................................................................... 26
5.4 调整机床参数....................................................................................................................... 26
5.5 设置工件原点....................................................................................................................... 27

5.5.1 贴标偏置...................................................................................................................... 27
5.5.2 开料偏置...................................................................................................................... 27

5.6 打印机调试........................................................................................................................... 27
5.6.1 设置打印机参数.......................................................................................................... 27
5.6.2 导入贴标文件.............................................................................................................. 28
5.6.3 测试打印效果.............................................................................................................. 28



上海维宏电子科技股份有限公司
SHANGHAI WEIHONG ELECTRONIC TECHNOLOGY CO., LTD

第 3页 / 共 28页

贴标开料系统使用说明-R1

1 机床结构

1.1 贴标轴方向介绍

 X1：如上图以左下角为基准点，向右为正方向，向左为负方向。

 Y3：如上图 Y轴正向正方向，Y轴反向为负方向。

1.2 开料轴方向介绍

 X：如上图以左下角为基准点，向右为正方向，向左为负方向。

 Y：如上图 Y轴正向正方向，Y轴反向为负方向。

 Z：Z轴向上正方向，向下为负方向。

 Y2：同 Y轴方向相同。
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1.3 设置机械原点

将 X移到最左侧，将 Y轴向 Y轴负方向移动到最远点，Z轴移动到最高定，点击设置基准。

2 软件介绍

 软件版本：Setup-Gen-LabelCut-10Axes-15.552.07_Beta
 设备使用：LD21B、EX31A

3 NcConfig介绍

路径：【Weihong】-【Ncstudio】-【Bin】-【NcConfig】

3.1 机床部件

可按照机床所需勾选部件功能。
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3.2 拓扑配置

可切换朗达控制器和端子板。

3.3 端口映射

可自行配置端口功能。
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3.4 端口保护

使软件在断电的情况下，端口处于关闭、跟随、保持、打开和反向的状态。

3.5 接线图

可显示朗达和端子板的端口定义，支持端口导出 Excel或者接线图。
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3.6 M指令列表

可配置M指令，自定义M代码。

3.7 面板配置

可配置贴标和开料的面板按钮。
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4 界面介绍

 自动界面

 手动界面
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4.1 手动模式

 当前任务列表：当前任务的具体信息，包括刀路文件名，当前贴标状态和贴标操作，开料状态和

开料操作，已完成加工次数等。

 贴标加工状态

a) 等待加工：文件尚未加工完成（已完成小于次数），可手动修改。

b)上料完成：板件上料完成，可手动修改。

c) 贴标完成：板件完成贴标加工，可手动修改。

d)下料完成：板件下料完成，可手动修改。

e) 异常终止：文件加工过程中异常停止，可手动修改。

f) 完成加工：文件已经完成加工，可手动修改。

 开料加工状态

a) 等待加工：文件尚未加工完成（已完成小于次数），可手动修改。

b)异常终止：文件加工过程中异常停止，可手动修改。

c) 完成加工：文件已经完成加工，可手动修改。

 已完成：该文件已经完成的加工次数，可手动修改但必须小于次数。

 次数：该文件需要加工的次数。注：当已完成等于次数时，修改状态，再次加工时，状态会

自动切换为完成加工。

手动模式下可手动进行贴标操作和开料操作，也可点击下方按钮的贴标启动 F1和开料启动 F8。
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4.2 半自动模式

半自动模式下只可手动进行开料操作，贴标过程将会自动开始加工，可手动进行开料操作。

4.3 全自动模式

全自动模式下不能进行贴标操作和开料操作，只能点击列表启动，自动加工。

4.3.1 加工文件说明

加工文件类型 描述说明

cyc 文件
表示大板需要的所有贴标图片

标签的贴标位置

xml 文件 新增导入 xml 格式的加工文件

标签 bmp 需要打印的标签图片

大板 bmp 用于显示大板排版布局

开料 nc 文件 开料机加工路径
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4.3.2 文件操作

按键 默认值

添加 添加任务文件

上移 将选中文件上移

下移 将选中文件下移

删除 删除所选中的文件

全部删除 删除任务列表内的所有文件

删除已完成 删除完成

状态复位 将当前视图文件状态设置为等待加工，已加工次数清零

4.3.3 常用参数

选中汉堡菜单-参数-常用参数，可弹出界面，进行参数设置。

参数名称 默认值 描述

文件数量上限 60 多任务列表中道路文件的最大数量

正面标识符 _Z 刀路名称中正面文件的标识符

反面标识符 _F 刀路名称中反面文件的标识符

贴标文件标志符 _Lable 刀路名称中贴标文件标志符

标识符位置 1
正反标识符在文件名中的位置

1：位于文件尾；2：位于文件头

List文件夹路径 D:\Ncfiles 导入 List文件后，List相关文件所存放的本地路径

4.3.4 标签界面

该模式加工列表中板材的尺寸规格，标签数量和位置，开料加工轨迹。
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4.4 贴标控制界面

通过界面按钮 X＋、X－、Y＋、Y－，控制贴标机 XY的机械坐标，界面可选择连续、手轮或步

进模式。

查看当前工件坐标和机械坐标、进给速度、调整进给倍率和空程倍率，通过 高低速设定、

更改贴标的手动高速、手动低速和回原点前速度。

4.5 开料控制界面

通过界面按钮 X＋、X－、Y＋、Y－、Z＋、Z－，控制开料机 XYZ的机械坐标，界面可选择连

续、手轮或步进模式。

查看当前工件坐标和机械坐标、进给速度、调整进给倍率和空程倍率，显示当前刀具号和主轴刀

具号，通过 高低速设定，更改开料的手动高速、手动低速和回原点前速度。

4.6 监控诊断界面

可监控各轴的反馈坐标、位置偏差和负载率。
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4.7 轨迹界面

可观察开料机的加工轨迹，开启多任务可在自动页面下装载加工文件，关闭多任务，可点击“单

独装载”，装载单个加工文件，“单独卸载”，卸载当前加工文件。



上海维宏电子科技股份有限公司
SHANGHAI WEIHONG ELECTRONIC TECHNOLOGY CO., LTD

第 14页 / 共 28页

贴标开料系统使用说明-R1

4.8 端口列表界面

此界面可查看所有的端口状况，检查各个输入输出端口的信号接收情况。启动 ON后，可测试或

修改端口极性，绿色为打开，红色为关闭
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4.9 阀门界面

此界面可操作贴标开料所有的阀门和吹气端口按钮。
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4.10 对刀界面

此界面可进行自动对刀或手动对刀。

4.11工艺界面

此界面可选择当前加工工艺，开料或木门工艺。
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4.12 贴标偏置界面

此界面可设置贴标机 XY轴的工件偏置和公共偏置。

4.13 开料偏置界面

此界面可设置开料机 XYZ轴的工件偏置和公共偏置。
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4.14 机械原点界面

 路径：【汉堡菜单】-【回机械原点】

此界面可设定贴标机和开料机的机械原点。

4.15 机械原点界面

 路径：【汉堡菜单】-【M指令表】

此界面可查看配置的M指令。
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4.16 加工统计界面

 路径：【主界面】-【汉堡菜单】-【加工统计】

可统计加工板材数量、面积和加工时间。

4.17 打印机设置界面

 路径：【主界面】-【汉堡菜单】-【打印机设置】

4.18 制作安装包

 路径：【主界面】-【汉堡菜单】-【制作安装包】
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4.19 参数

4.19.1 全局参数

 路径：【主界面】-【汉堡菜单】-【参数】-【全局参数】

4.19.2 常用参数

 路径：【主界面】-【汉堡菜单】-【参数】-【常用参数】
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4.19.3 刀具参数

 路径：【主界面】-【汉堡菜单】-【参数】-【刀具参数】

4.19.4 开料上下料参数

 路径：【主界面】-【汉堡菜单】-【参数】-【开料上下料参数】

可选择板材类型，设定板材尺寸，上下料起始位置坐标，上下料速度设置和各端口气缸延时设置。
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4.19.5 贴标上下料参数

 路径：【主界面】-【汉堡菜单】-【参数】-【贴标上下料参数】

可选择板材类型，上下料起始位置坐标。

4.20 刀具寿命

 路径：【主界面】-【汉堡菜单】-【刀具寿命】

可设置当前刀具的刀具寿命，通过计次、计时和统计距离的方式，及时提示更换刀具。
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4.21 设备特有参数

4.21.1 上下料参数

 气缸延时：设置各气缸的打开关闭的延时时间。

 整料位置坐标：可设置 X、Y轴侧推、后推起点和终点坐标，区分大板和小板，工位一和工位 2。
 整料和下料方式：0：通过坐标参数进行整料、下料；1：通过转矩进行整料、下料。

 推|整料方向：可选择正方向推料和负方向推料两种方式。

 推|整料速度：设置推|整料加工速度。

 停止负载率：侧推和后推负载达到该值停止。

 加工结束是否上下料：0 无动作；1 上料；2 下料。

 加工开始是否上下料：加工开始其否启用上下料模式，0 无动作；1 上料；2 下料；3 上下料。
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4.21.2 贴标参数

 贴标模式：0 打印机跟随 X轴；1 打印机跟随 Y轴。

 贴标气缸安全位置(X)：X坐标大于设置值时，贴标气缸不能打下。

 取标坐标：设置拿取标签的前置坐标（X）和位置坐标（X、Y）。

 取标速度：设置取标签的速度。

4.21.3 压轮参数

 压轮是否检测上到位：压轮是否检测上到位信号。

 压轮区域上下限：设定压轮区域上下限，坐标在上下限内压轮打下。
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5 调试流程

5.1 检查端口信号

检查各个输入输出端口的信号接收情况，确保接线状况良好，信号输出无误，并修改端口极性，

绿色为打开，红色为关闭。

5.2 设置调试参数

进入汉堡菜单|参数|全局参数|制造商|进给轴参数设置编码器方向、编码器位置、丝杆螺距、电子

齿轮比、从站地址和从站地址开关。
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5.3 确认机床各轴的方向

手动移动或手轮引导各坐标轴，确保机床各轴方向与机床结构一致，不一致时，调整编码器方向

或轴方向。

5.4 调整机床参数

 设置机床各坐标轴的机械原点。

 设置机床各坐标轴上下限。

移动坐标轴到机场的极限位置，记录各轴的机械坐标值，设置上下限。
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5.5 设置工件原点

5.5.1 贴标偏置

 将 X移动到左台面左侧边缘附近，打下取标气缸，手轮移动气缸位置，使气缸中心贴近左台面

边沿，点击 X右侧“设定”，设置 X1的工件偏置。

 将 Y移动到台面前侧边缘附近，打下取标气缸，手轮移动气缸位置，使气缸中心贴近台面边沿，

点击 Y右侧“设定”，设置 Y的工件偏置。

5.5.2 开料偏置

将主轴移动到待加工起点，点击上图中的设定，可设置 XYZ的工件偏置。

5.6 打印机调试

5.6.1 设置打印机参数

点击【设备与打印机】-右击打印标签的打印机-【打印机属性】-可设置打印机的相关参数。
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5.6.2 导入贴标文件

导入贴标的 cyc文件或 xml文件，打印标签。

5.6.3 测试打印效果

可选择标签进行标签打印，查看打印的实际效果。
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